
По вопросам продаж и поддержки обращайтесь: 

Магнитогорск (3519)55-03-13 Иваново (4932)77-34-06 
Ижевск (3412)26-03-58 
Иркутск (395)279-98-46 
Казань (843)206-01-48 

Москва (495)268-04-70 
Мурманск (8152)59-64-93 
Набережные Челны (8552)20-53-41
Нижний Новгород (831)429-08-12  Калининград (4012)72-03-81     
Новокузнецк (3843)20-46-81 
Ноябрьск (3496)41-32-12 
Новосибирск (383)227-86-73 
Омск (3812)21-46-40 
Орел (4862)44-53-42 
Оренбург (3532)37-68-04 

Тольятти (8482)63-91-07 
Томск (3822)98-41-53 
Тула (4872)33-79-87 
Тюмень (3452)66-21-18 
Ульяновск (8422)24-23-59 
Улан-Удэ (3012)59-97-51 
Уфа (347)229-48-12 
Хабаровск (4212)92-98-04 
Чебоксары (8352)28-53-07 
Челябинск (351)202-03-61 
Череповец (8202)49-02-64 
Чита (3022)38-34-83 
Якутск (4112)23-90-97 
Ярославль (4852)69-52-93 

Алматы (727)345-47-04 
Ангарск (3955)60-70-56 
Архангельск (8182)63-90-72 
Астрахань (8512)99-46-04 
Барнаул (3852)73-04-60 
Белгород (4722)40-23-64 
Благовещенск (4162)22-76-07 
Брянск (4832)59-03-52 
Владивосток (423)249-28-31 
Владикавказ (8672)28-90-48 
Владимир (4922)49-43-18 
Волгоград (844)278-03-48 
Вологда (8172)26-41-59 
Воронеж (473)204-51-73 
Екатеринбург (343)384-55-89 

Калуга (4842)92-23-67 
Кемерово (3842)65-04-62 
Киров (8332)68-02-04 
Коломна (4966)23-41-49 
Кострома (4942)77-07-48 
Краснодар (861)203-40-90 
Красноярск (391)204-63-61 
Курск (4712)77-13-04 
Курган (3522)50-90-47 
Липецк (4742)52-20-81 

Пенза (8412)22-31-16 
Петрозаводск (8142)55-98-37 
Псков (8112)59-10-37 
Пермь (342)205-81-47 

Ростов-на-Дону (863)308-18-15 
Рязань (4912)46-61-64 
Самара (846)206-03-16 
Санкт-Петербург (812)309-46-40 
Саратов (845)249-38-78 
Севастополь (8692)22-31-93 
Саранск (8342)22-96-24 
Симферополь (3652)67-13-56 
Смоленск (4812)29-41-54 
Сочи (862)225-72-31 
Ставрополь (8652)20-65-13 
Сургут (3462)77-98-35 
Сыктывкар (8212)25-95-17 
Тамбов (4752)50-40-97 
Тверь (4822)63-31-35 

эл.почта: kzq@nt-rt.ru || cайт: https://kiz.nt-rt.ru/  

Россия +7(495)268-04-70 Казахстан +(727)345-47-04 Беларусь +(375)257-127-884 Узбекистан +998(71)205-18-59 Киргизия +996(312)96-26-47 

Резцы токарные 6х6, 8х8, 10х10, 12х12
Технические характеристики

mailto:kzq@nt-rt.ru
https://kiz.nt-rt.ru/


СОДЕРЖАНИЕ

РЕЗЦЫ С НАПАЙНЫМИ ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЁРДОГО СПЛАВА

РЕЗЦЫ ЧИСТОВЫЕ 
ШИРОКИЕ. ГОСТ 
18881-73

РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ 
ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЙ. 
ГОСТ 18883-73

РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ 
СКВОЗНЫХ ОТВЕРСТИЙ. 
ГОСТ 18882-73

РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ. 
ГОСТ Р 50026-92

РЕЗЦЫ РЕЗЬБОВЫЕ 
ДЛЯ НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБЫ. 
ГОСТ 18885-73

 12  13  13  14  15

РЕЗЦЫ ОТРЕЗНЫЕ. 
ГОСТ 18884-73

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ 
ОТРЕЗНЫЕ ОБРАТНЫЕ 
(ПЕТУШКОВЫЕ)

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ 
ОТРЕЗНЫЕ ОБРАТНЫЕ 
ИЗОГНУТЫЕ

ДЕРЖАВКА ДЛЯ ОТРЕЗ-
НЫХ ПЛАСТИНЧАТЫХ 
РЕЗЦОВ. СОСТАВНАЯ 
КОНСТРУКЦИЯ 2133

ДЕРЖАВКА ДЛЯ ОТРЕЗ-
НЫХ ПЛАСТИНЧАТЫХ 
РЕЗЦОВ. КОНСТРУКЦИЯ 
ДМИТРИЯ ГРЕБЕНЬКОВА

 7 7 8 8 9

РЕЗЦЫ ПРОХОДНЫЕ 
ОТОГНУТЫЕ.  
ГОСТ 18877-73

ОТРЕЗНЫЕ 
ПЛАСТИНЧАТЫЕ РЕЗЦЫ
С ПЛАСТИНАМИ  
ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

РЕЗЦЫ ПРОХОДНЫЕ 
УПОРНЫЕ.  
ГОСТ 18879-73

РЕЗЦЫ ПОДРЕЗНЫЕ 
ОТОГНУТЫЕ.  
ГОСТ 18880-73

РЕЗЦЫ ПРОХОДНЫЕ 
ПРЯМЫЕ. 
ГОСТ 18878-73

109  10  11  12

РЕЗЦЫ РЕЗЬБОВЫЕ 
ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ 
РЕЗЬБЫ. 
ГОСТ 18885-73

РЕЗЦЫ РЕЗЬБОВЫЕ 
ДЛЯ НАРУЖНОЙ 
ТРАПЕЦЕИДАЛЬНОЙ 
РЕЗЬБЫ. 
ГОСТ 18885-73

РЕЗЦЫ РЕЗЬБОВЫЕ 
ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ 
ТРАПЕЦЕИДАЛЬНОЙ 
РЕЗЬБЫ. 
ГОСТ 18885-73

РЕЗЦЫ КАНАВОЧНЫЕ 
ДЛЯ ВНУТРЕННИХ 
КАНАВОК

РЕЗЦЫ ДЛЯ ПРОТОЧКИ 
КАНАВОК В ШКИВАХ 
ПОД КЛИНОВЫЕ РЕМНИ

 15  16  16  17  17



СОДЕРЖАНИЕ

РЕЗЦЫ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ

РЕЗЦЫ ДЛЯ ПРОТОЧКИ 
КАНАВОК В ШКИВАХ 
ПОД КЛИНОВЫЕ 
РЕМНИ

 25

РЕЗЦЫ ОТРЕЗНЫЕ 
ПЛАСТИНЧАТЫЕ

 20

РЕЗЦЫ ПРОРЕЗНЫЕ. 
ГОСТ 18874-73

 19

РЕЗЦЫ ОТРЕЗНЫЕ. 
ГОСТ 18874-73

 20

РЕЗЦЫ ПРОХОДНЫЕ 
УПОРНЫЕ ПРЯМЫЕ. 
ГОСТ 18870-73

 20

РЕЗЦЫ ПОДРЕЗНЫЕ 
ТОРЦОВЫЕ. 
ГОСТ 18871-73

 21

РЕЗЦЫ ПРОХОДНЫЕ 
ПРЯМЫЕ С УГЛОМ 
φ=45° и φ=60°.
ГОСТ 18869-73

 21

РЕЗЦЫ ПРОХОДНЫЕ 
ПРЯМЫЕ С УГЛОМ 
φ=75°. 
ГОСТ 18869-73

 22

РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ 
ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЙ. 
ГОСТ 18873-73

 22

РЕЗЦЫ РЕЗЬБОВЫЕ 
ДЛЯ НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБЫ. 
ГОСТ 18876-73

 23

РЕЗЦЫ РЕЗЬБОВЫЕ 
ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ 
РЕЗЬБЫ. 
ГОСТ 18876-73

 23

РЕЗЦЫ РЕЗЬБОВЫЕ 
ДЛЯ НАРУЖНОЙ 
ТРАПЕЦЕИДАЛЬНОЙ 
РЕЗЬБЫ. 
ГОСТ 18876-73

 24

РЕЗЦЫ РЕЗЬБОВЫЕ 
ДЛЯ ВНУТРЕННЕЙ 
ТРАПЕЦЕИДАЛЬНОЙ 
РЕЗЬБЫ. 
ГОСТ 18876-73

 24



РЕ
ЗЦ

Ы
 Т

О
КА

РН
Ы

Е 
С 

П
Л

АС
ТИ

Н
АМ

И
 И

З 
ТВ

ЕР
Д

О
ГО

 С
П

Л
АВ

А
РЕ

ЗЦ
Ы

 Т
О

КА
РН

Ы
Е 

И
З 

БЫ
СТ

РО
РЕ

Ж
УЩ

ЕЙ
 С

ТА
Л

И

6

 

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ 
С ПЛАСТИНАМИ 

ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ ОБРАТНЫЕ (ПЕТУШКОВЫЕ)

Сечение резца hхb L l a
Наибольший диаметр 

отрезки 

8Х8
70

20 3 30
100

10Х10
70

100

12Х12
70

25 4 35
100

Сечение 
резца hхb

L l a
Наибольший 

диаметр 
отрезки 

8Х8 90 42,5
3

6510Х10 95 41,5

12Х12 105 40,5 4

h
b

a

l

10°

L

D

h1

• отрезает заготовки больших диаметров;
• обрабатывает деталь на обратных оборотах

шпинделя;
• стружка падает вниз, заметно уменьшается

вероятность заклинивания с отламыванием 
резца; 

Левый резец

45°

60° 10°

L

l
10°

h1
a

D

h
b
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ ОБРАТНЫЕ ИЗОГНУТЫЕ

ДЕРЖАВКА ДЛЯ ОТРЕЗНЫХ ПЛАСТИНЧАТЫХ РЕЗЦОВ. 
СОСТАВНАЯ КОНСТРУКЦИЯ 2133

h
b

a

l

10°

L

D

h1

Сечение 
резца hхb

L l a
Наибольший 

диаметр 
отрезки 

8Х8 95

36
3

7510Х10 100

12Х12 115 4

• отрезает заготовки больших диаметров;
• обрабатывает деталь на обратных оборотах

шпинделя;
• стружка падает вниз, заметно уменьшается

вероятность заклинивания с отламыванием
резца;

Обозначение
Размеры (мм) Прижим

Винт 
Din 912 Ключ

H B L L1 H1 H2 B1

2133-0011 8 8

70 64 12 26

21,5

13х64-3Б M5x16 SW42133-0021 10 10 23,5

2133-0031 12 11,5 25,5



Д
ер

ж
ав

ки
 д

ля
 н

ар
уж

но
й 

об
ра

бо
тк

и
РЕ

ЗЦ
Ы

 Т
О

КА
РН

Ы
Е 

С 
П

Л
АС

ТИ
Н

АМ
И

 И
З 

ТВ
ЕР

Д
О

ГО
 С

П
Л

АВ
А

РЕ
ЗЦ

Ы
 Т

О
КА

РН
Ы

Е 
И

З 
БЫ

СТ
РО

РЕ
Ж

УЩ
ЕЙ

 С
ТА

Л
И

9

 

ОТРЕЗНЫЕ ПЛАСТИНЧАТЫЕ РЕЗЦЫ  
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

ДЕРЖАВКА ДЛЯ ОТРЕЗНЫХ ПЛАСТИНЧАТЫХ РЕЗЦОВ. 
КОНСТРУКЦИЯ ДМИТРИЯ ГРЕБЕНЬКОВА

Обозначение

Размеры (мм) Винт 
Din 912

Винт 
разжимной 

DIN 913
Ключ

H B L L1 H1 H2 B1

2132-0031 12 12 92 80 12 22 19,5 М5х6 М6х6 SW4

Материал
Размеры (мм)

H B L a

С пластиной из 
твердого сплава

12

3

100

3

4 4

5 5

h

a b

l

10°

L

D
ЛевыйПравый
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ ОТОГНУТЫЕ. ГОСТ 18877-73

Левый резец

45°

45°

b

n

h

L

R

Сечение резца h*b L n

8Х8
70

6
100

10Х10
70

100

12Х12
70

7
100

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ УПОРНЫЕ. ГОСТ 18879-73

Сечение резца h*b L

8Х8
70

100

10Х10
70

100

12Х12
70

100

Тип 1 - проходные упорные прямые
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ УПОРНЫЕ. ГОСТ 18879-73

Тип 2 - проходные упорные изогнутые

Левый резец

b
h

L

10°

Сечение резца h*b L n

8Х8
70

4
100

10Х10
70

100

12Х12
70

5
100

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПОДРЕЗНЫЕ ОТОГНУТЫЕ.  ГОСТ 18880-73

Сечение резца h*b L n

8Х8
70

5
100

10Х10
70

100

12Х12
70

6
100

Левый резец

h
b

n

L

10°

10°
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ ПРЯМЫЕ. ГОСТ 18878-73

Резцы с углом в плане φ=45°

Исполнение 2

Левый резец
b

n

h

L
45°

45°

Сечение резца h*b L n

8Х8
70

6
100

10Х10
70

100

12Х12
70

7
100

Сечение резца h*b L P l

10Х10 90 10 10

12Х12 100 12 12

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ЧИСТОВЫЕ ШИРОКИЕ. ГОСТ 18881-73

bl

h

L

p

10°
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ  
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЙ. ГОСТ 18883-73

Тип 1 - расточные резцы с углом φ=5°

Исполнение 1

b

m

h

L Dl

d

5°

15°

Сечение 
резца hхb

L l d m
Диаметр наименьшего 

растачиваемого отверстия D 

8Х8 90

25 6 2,5 10

8Х8 130

10Х10 90

10Х10 130

12Х12 90

12Х12 130

Сечение 
резца hхb

L l d m
Диаметр наименьшего 

растачиваемого отверстия D 

8Х8 90

25 6 2,5 10

8Х8 130

10Х10 90

10Х10 130

12Х12 90

12Х12 130

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ СКВОЗНЫХ ОТВЕРСТИЙ. ГОСТ 18882-73

Тип 1 - расточные резцы с углом φ=60°

Исполнение 1

60
°

30°

b

d

h D

L
l

m
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ. ГОСТ Р 50026-92

Тип 1 - для обработки сквозных отверстий

Исполнение 1 - с квадратным сечением хвостовика

Исполнение 2 - с круглым сечением хвостовика

Тип 2 - для обработки глухих отверстий

Исполнение 1 - с квадратным сечением хвостовика

Исполнение 2 - с круглым сечением хвостовика

h=
bd

n

l1

Dmin

0.
2d

l

l2

5°

4°

12°

5°

15
°

l1

l2

d
n

15
°l

h=
b

Dmin

0.
2d

12°

Dmin
0.

2d

4°

12°

dd
n

l1

l 5°

5°

15
°

l1

n

15
°l

d

0.
2d

12°
Dmin



Д
ер

ж
ав

ки
 д

ля
 н

ар
уж

но
й 

об
ра

бо
тк

и
РЕ

ЗЦ
Ы

 Т
О

КА
РН

Ы
Е 

С 
П

Л
АС

ТИ
Н

АМ
И

 И
З 

ТВ
ЕР

Д
О

ГО
 С

П
Л

АВ
А

РЕ
ЗЦ

Ы
 Т

О
КА

РН
Ы

Е 
И

З 
БЫ

СТ
РО

РЕ
Ж

УЩ
ЕЙ

 С
ТА

Л
И

15

 

Обозначение резцов типа
Исполнение

Сечение 
резца hхb

d l1 l2 n l
Диаметр наименьшего 

растачиваемого отверстия 1 2

2140-0091 2141-0091 1 8Х8 -
125

40
3 5 14

2140-0092 2141-0092 2 - 8 -

2140-0093 2141-0093 1 10Х10 -
150

50
4 6 18

2140-0094 2141-0094 2 - 10 -

2140-0095 2141-0095 1 12Х12 -
180

63
5 8 21

2140-0096 2141-0096 2 - 12 -

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ. ГОСТ 18885-73

Тип 1 - резьбовые для наружной метрической резьбы

m

60
°

h
b

L

Сечение резца hхb L m Шаг резьбы

8Х8
70

1,5 0,5-2,5
100

10Х10
70

100

12Х12
70

3 0,8-3,0
100

Тип 2 - резьбовые для внутренней метрической резьбы

Сечение резца hхb L l d m Шаг резьбы D наименьший

8Х8
90

30
8

5

0,75-2,50 18
120

10Х10
90

10
120 40

12Х12
90 30

12 1.0-3.0 24
140 50

m

h
b

60°

L

D
l

d
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ. ГОСТ 18885-73

Тип 3 - резьбовые для наружной трапецеидальной резьбы

Сечение 
резца hхb

L m Шаг резьбы

8Х8 100

2
2

3

3
4

5

10Х10 100

2
2

3

3
4

5

12Х12 120

2
2

3

3
4

5

Тип 4 - резьбовые для внутренней трапецеидальной резьбы

Сечение 
резца h*b

L l d m
Шаг 

резьбы 
D 

наименьший

8Х8

120 40

8

4

2

16
4

10Х10 10
2

4

12Х12 140 50 12

4 2

226 5

7 8

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ. ГОСТ 18885-73

h

L

l

D

b

m

d

30°
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ КАНАВОЧНЫЕ ДЛЯ ВНУТРЕННИХ КАНАВОК

РЕЗЦЫ ДЛЯ ПРОТОЧКИ КАНАВОК 
В ШКИВАХ ПОД КЛИНОВЫЕ РЕМНИ

h

L

l

a

D

b

m

d

Сечение 
резца h*b

L l d a m D наименьший

8Х8 140 40 8

2,0

6,0
18

2,5

3,0

3,5

4,0 5,0

10Х10 140 40 10

2,0

6,0 22
2,5

3,0

3,5

4,0 5,0 21

12Х12 140 50 12

2,0

6,0 24
2,5

3,0

3,5

4,0
5,0 23

4,5

Сечение 
резца h*b

L b b1 Угол∠α

12Х12 100 14 3,9 34°

L

H
B

b
1

b a
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОРЕЗНЫЕ. ГОСТ 18874-73

h
b

a

L

l

b

3

l

b

4

l l l l l l

b

5

b

6

b

8

b

10

b

12

Сечение резца hхb L l a

6Х6

50

6 5

8Х8 8

3

4

5

10Х10 60 10

4

5

6

8

12Х12 70 12

4

5

6

8

10
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Исполнение 1

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ОТРЕЗНЫЕ. ГОСТ 18874-73

РЕЗЦЫ ОТРЕЗНЫЕ ПЛАСТИНЧАТЫЕ

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ УПОРНЫЕ ПРЯМЫЕ

60°

45°

10°

L

l

h
b

a

Левый резец

Сечение 
резца hхb

L l a

6Х6
50

6 1,5

8Х8
8 2

10Х10 60

12Х12 70 10 3

h b L a

12

3

100

3

4 4

5 5

h
ba

h
b

L

l

10°

Левый резец
Сечение резца L

6Х6
50

8Х8

10Х10 60

12Х12 70
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПОДРЕЗНЫЕ ТОРЦОВЫЕ. ГОСТ 18871-73

Сечение резца L m

8Х8
100 4

10Х10

12Х12 120 5

h
b

L

16°

15°

m

Левый резец

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ ПРЯМЫЕ. ГОСТ 18869-73

С УГЛОМ φ=45° и φ=60°

h
b

m

L

10°

ϕ

Левый резец

Сечение резца L
m

при φ=45° при φ=60°

6Х6

50

2
-

8Х8
4

- 3

10Х10 60
6 -

- 4,5

12Х12 70
7 -

- 6
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ ПРОХОДНЫЕ ПРЯМЫЕ. ГОСТ 18869-73

С УГЛОМ φ=75°

Сечение резца L m

6Х6
50 2

8Х8

10Х10 60
3

12Х12 70

h
b

m

L
20°

75
°

Левый резец

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РАСТОЧНЫЕ 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ГЛУХИХ ОТВЕРСТИЙ. ГОСТ 18873-73

Тип 1 - расточные резцы с углом φ=5°

h
b

d

m

l

5°

15°

L

D

Сечение 
резца hхb

L l d m
Диаметр наименьшего 

растачиваемого 
отверстия, 

12Х12 100
15 4 1,5 6

20 6 2,5 10
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ. ГОСТ 18876-73

Тип 1 - резьбовые для наружной метрической резьбы

Сечение резца hхb L l m Шаг резьбы 

10Х10 100 40 1,5 0,5-2,5

12Х12 120 40 3 0,75-3,0

h
b

m

l

59
°3

0'

L

Тип 2 - резьбовые для внутренней метрической резьбы

Сечение 
резца h*b

L l d m Шаг резьбы D наименьший

10Х10 120 40 10 4 0,75-2,5 18

12Х12 140 50 12 5 1,0-3,0 24

h
b

m

l

59°30'
L

D

d
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РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ. ГОСТ 18876-73

Тип 3 - резьбовые для наружной трапецеидальной резьбы

Сечение резца hxb L l m Шаг резьбы 

10Х10 120 40
3

2

3

4

4 5

12Х12 120 40
3

2

3

4

4 5

h
b

m

l

30
°

L

Тип 4 - резьбовые для внутренней трапецеидальной резьбы

Сечение 
резца hxb

L l d m Шаг резьбы 
D

наименьший

10Х10 120 40 10 4
2

16
4

12Х12 140 50 12

4 2

226 5

7 8

РЕЗЦЫ ТОКАРНЫЕ РЕЗЬБОВЫЕ. ГОСТ 18876-73

h
b

m

l

30°
L

D
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РЕЗЦЫ ДЛЯ ПРОТОЧКИ КАНАВОК  
В ШКИВАХ ПОД КЛИНОВЫЕ РЕМНИ

Сечение резца h*b L b К Угол∠α

8Х8

100

2 9,8

34°

10Х10 3 11,5

12Х12 3,9 13

16Х10 3 11,5

16Х12 3,9 13

16Х16 5,4 17
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ВЫБОР МАРОК ИНСТРУМЕНТАЛЬНОГО МАТЕРИАЛА 
В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ВИДА, ХАРАКТЕРА, УСЛОВИЙ 
ОБРАБОТКИ И ОБРАБАТЫВАЕМОГО МАТЕРИАЛА

Характер 
и условия обработки

Жесткость  
системы 
"станок- 
деталь- 

инструмент"

Сравнительная 
оценка марок 
материала по 

производитель-
ности

Рекомендуемые марки инструментальных материалов для обработки

углеро-
дистой и 

легирован-
ной стали

специаль-
ной труд-
нообраба-
тываемой 

стали

закален-
ной стали

чугуна цветных 
металлов  
и сплавов

неметал-
лических 
материа-

лов

Черновое точение поковок, 
штамповок и отливок по корке 
и окалине при неравномерном 
сечении реза и прерывистом 
резании (с ударом)

Повышенная Наивысшая Т5К10 ВК8 - ВК6 ВК6, Р6М5 -

Нормальная Средняя ВК8, Р6М5 Р6М5 - ВК6 ВК6, Р6М5 -

Недостаточная Пониженная Р6М5 Р6М5 - ВК8 ВК6, Р6М5 -

Черновое точение по корке при 
неравномерном сечении среза и 
непрерывном резании

Повышенная Наивысшая Т15К6 Т5К10 - ВК6 ВК6, Р6М5 ВК2, ВК3

Нормальная Средняя Т14К8 ВК8 - ВК6 ВК6, Р6М5 ВК6

Недостаточная Пониженная Т5К10, Р6М5 Р6М5 - ВК8 ВК6, Р6М5 ВК8

Получистовое и чистовое точение 
при прерывистом резании

Повышенная Наивысшая Т15К6 Т5К10 Т14К8 ВК6 ВК6 ВК2, ВК3

Нормальная Средняя Т14К8 ВК8, Р6М5 Т5К10 ВК6 ВК6 ВК6

Недостаточная Пониженная Т5К10, Р6М5 Р6М5 ВК8 ВК8 ВК6 ВК6

Получистовое и чистовое точение 
при непрерывном резании

Повышенная Наивысшая Т30К4 Т15К6 Т15К6 ВК2, ВК3 ВК2, ВК3 ВК2, ВК3

Нормальная Средняя Т15К6 Т14К8 Т14К8 ВК6 ВК3 ВК2, ВК3

Недостаточная Пониженная Т15К6 Т5К10 Т5К10 ВК6 ВК6 ВК6

Тонкое точение (типа алмазной 
обработки)

Повышенная Наивысшая Т60К6 - Т30К4 ВК2, ВК3 ВК2, ВК3 ВК2, ВК3

Нормальная Средняя Т30К4 - Т15К6 ВК2, ВК3 ВК2, ВК3 ВК2, ВК3

Недостаточная Пониженная - - - - - -
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ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ 
И ФИЗИКО-МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ТВЕРДЫХ СПЛАВОВ

СРАВНЕНИЕ ОБОЗНАЧЕНИЙ МАРОК ТВЕРДОГО СПЛАВА ПО ISO И ГОСТ

Группа твердых сплавов
Марка 
сплава

Содержание основных компонентов смеси порошка, % Физико-механические свойства

Карбид 
вольфрама

Кобальт Карбид 
титана

Карбит 
тантала

Предел 
прочности 
при изгибе 

кг/мм2

Плотность, 
г/см3

Твердость 
HRA

Вольфрамо-кобольтовые (ВК)

ВК2 98 2 - - 1000 15,0-15,4 90

ВК3 97 3 - - 1176 15,0-15,3 89,5

ВК3-М 97 3 - - 1176 15,0-15,3 91

ВК4 96 4 - - 1519 14,9-15,2 98,5

ВК4-В 96 4 - - 1470 14,9-15,2 88

ВК6 94 6 - - 1519 14,6-15,0 88,5

ВК6-М 94 6 - - 1421 14,8-15,1 90

ВК6-ОМ 92 6 - 2 1274 14,7-15,0 90,5

ВК6-В 94 8 - - 1666 14,6-15,0 87,5

ВК8 92 8 - - 1666 14,5-14,8 88

ВК8-В 92 8 - - 1813 14,4-14,8 86,5

ВК8-ВК 92 8 - - 1764 14,5-14,8 87,5

ВК10 90 10 - - 1764 14,2-14,6 87

ВК10М 90 10 - - 1400 14,2-14,6 88

ВК10ОМ 90 10 - - 1500 14,2-14,6 88,5

ВК10-ХОМ 88 10 - 2 1470 14,3-14,7 89

Титано-вольфрамовые (ТК)

Т30К4 66 4 30 - 980 9,5-9,8 92

Т15К6 79 6 15 - 1176 11,0-12,7 90

Т14К8 78 8 14 - 1274 11,2-12,0 89,5

Т5К10 85 9 6 - 1421 12,3-13,2 88,5

Титано-тантало-вольфрамовые (ТТК) ТТ7К12 81 4 3 12 1666 13,0-13,3 87

Дополнительные буквенные обозначения Структура

М мелкозернистая

ОМ особомелкозернистая

К крупнозернистая 

В спекание сплава в атмосфере водорода

ISO ГОСТ

P1 Т30К4

P10 Т15К6

P20 Т14К8

P30 Т5К10

P50 ТТ7К12

K01 ВК3, ВК3М

K05 ВК6ОМ

K10 ВК6М

ISO ГОСТ

K20 ВК6, ВК4

K30 ВК8, ВК4

K40 ВК8

M05 ВК6ОМ

M10 ВК6М

M30 ВК10ОМ

M40 ВК8, ТТ7К12, ВК10ОМ
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ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ, ФИЗИКО-МЕХАНИЧЕСКИЕ 
И ЭКСПЛУТАЦИОННЫЕ СВОЙСТВА, 
НАЗНАЧЕНИЕ БЫСТРОРЕЖУЩИХ СТАЛЕЙ.  

Марка 
стали

Содержание основных 
компонентов смеси, %

Физико-механические свойства

Экплутационные свойства Назначение

Вольфрам Молибден

Предел 
прочности 
при изгибе 

кгс/мм2

Плотность, 
г/см3

Твердость 
HRС

Теплостойкость, 
С0

Р18 18 1 2900-3100 8,75 63 625

Наибольший интервал температур 
закалки, хорошая шлифуемость, 
недостаточно высокие прочность 
и вязкость, высокая карбидная 

неоднородность.

Все виды режущего 
инструмента для 

обработки обычных 
конструкционных 

материалов

Р6М5 6 5 3300-3400 8,15 64 620

Прочность на 10-15% выше, 
а вязкость на 50-60% выше, 

чем у стали Р18. Более низкая 
карбидная неоднородность, 
хорошая шлифуемость, но 
повышенная склонность к 

обезуглероживанию. 

Все виды режущего 
инструмента, в том 
числе работающего 
в условиях ударных 

нагрузок, для обработки 
конструкционных и 

нержавеющих сталей 

Материал
Плотность, 

г/см3

Твердость 
HRC

Твердость 
HRA

Микротвердость, 
Гпа

Предел 
прочности при 
изгибе, МПа

Предел 
прочности при 
сжатии, МПа

Теплостойкость 
(красностойкость), 

С0

Быстрорежущая 
сталь

7,9-8,75 63-65 83-84 13,0-14,0 4000 4000 650

Твердые сплавы 11,1-14,8 70-72 87-92 15,5-30,0 1800 5900 900

СРАВНЕНИЕ ХАРАКТЕРИСТИК 
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ И ТВЕРДОГО СПЛАВА
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Алматы (7273)495-231 

Ангарск (3955)60-70-56 

Архангельск (8182)63-90-72 

Астрахань (8512)99-46-04 

Барнаул (3852)73-04-60 

Белгород (4722)40-23-64 

Благовещенск (4162)22-76-07

Брянск (4832)59-03-52 

Владивосток (423)249-28-31 

Владикавказ (8672)28-90-48 

Владимир (4922)49-43-18 

Волгоград (844)278-03-48 
Вологда (8172)26-4159 

Воронеж (473)204-51-73 

Екатеринбург (343)384-55-89 

Иваново (4932)77-34-06 

Ижевск (3412)26-03-58 

Иркутск (395)279-98-46 

Казань (843)206-01-48

Калининград (4012)72-03-81

Калуга (4842)92-23-67

Кемерово (3842)65-04-62

Киров (8332)68-02-04

Коломна (4966)23-41-49

Кострома (4942)77-07-48

Краснодар (861)203-40-90 

Красноярск (391)204-63-61

Курск (4712)77-13-04

Курган (3522)50-90-47

Липецк (4742)52-20-81 

Магнитогорск⠀(3519)55-03-13 

Москва⠀(495)268-04-70 

Мурманск⠀(8152)59-64-93 

Набережные⠀Челны (8552)20-53-41

Нижний⠀Новгород (831)429-08-12 
Новокузнецк (3843)20-46-81 

Ноябрьск (3496)41-32-12 
Новосибирск (383)227-86-73

Сыктывкар (8212)25-95-17

Тамбов (4752)50-40-97 

Тверь (4822)63-31-35 

Тольятти (8482)63-91-07 

Томск (3822)98-41-53

Тула (4872)33-79-87 

Тюмень (3452)66-21-18 

Ульяновск (8422)24-23-59 

Улан-Удэ (3012)59-97-51 

Уфа (347)229-48-12 

Хабаровск (4212)92-98-04 

Чебоксары (8352)28-53-07 

Челябинск (351)202-03-61 

Череповец (8202)49-02-64 

Чита (3022)38-34-83 

Якутск (4112)23-90-97 

Ярославль (4852)69-52-93
По вопросам продаж и поддержки обращайтесь: 

Магнитогорск (3519)55-03-13 Иваново (4932)77-34-06 
Ижевск (3412)26-03-58 
Иркутск (395)279-98-46 
Казань (843)206-01-48 

Москва (495)268-04-70 
Мурманск (8152)59-64-93 
Набережные Челны (8552)20-53-41
Нижний Новгород (831)429-08-12  Калининград (4012)72-03-81     
Новокузнецк (3843)20-46-81 
Ноябрьск (3496)41-32-12 
Новосибирск (383)227-86-73 
Омск (3812)21-46-40 
Орел (4862)44-53-42 
Оренбург (3532)37-68-04 

Тольятти (8482)63-91-07 
Томск (3822)98-41-53 
Тула (4872)33-79-87 
Тюмень (3452)66-21-18 
Ульяновск (8422)24-23-59 
Улан-Удэ (3012)59-97-51 
Уфа (347)229-48-12 
Хабаровск (4212)92-98-04 
Чебоксары (8352)28-53-07 
Челябинск (351)202-03-61 
Череповец (8202)49-02-64 
Чита (3022)38-34-83 
Якутск (4112)23-90-97 
Ярославль (4852)69-52-93 

Алматы (727)345-47-04 
Ангарск (3955)60-70-56 
Архангельск (8182)63-90-72 
Астрахань (8512)99-46-04 
Барнаул (3852)73-04-60 
Белгород (4722)40-23-64 
Благовещенск (4162)22-76-07 
Брянск (4832)59-03-52 
Владивосток (423)249-28-31 
Владикавказ (8672)28-90-48 
Владимир (4922)49-43-18 
Волгоград (844)278-03-48 
Вологда (8172)26-41-59 
Воронеж (473)204-51-73 
Екатеринбург (343)384-55-89 

Калуга (4842)92-23-67 
Кемерово (3842)65-04-62 
Киров (8332)68-02-04 
Коломна (4966)23-41-49 
Кострома (4942)77-07-48 
Краснодар (861)203-40-90 
Красноярск (391)204-63-61 
Курск (4712)77-13-04 
Курган (3522)50-90-47 
Липецк (4742)52-20-81 

Пенза (8412)22-31-16 
Петрозаводск (8142)55-98-37 
Псков (8112)59-10-37 
Пермь (342)205-81-47 

Ростов-на-Дону (863)308-18-15 
Рязань (4912)46-61-64 
Самара (846)206-03-16 
Санкт-Петербург (812)309-46-40 
Саратов (845)249-38-78 
Севастополь (8692)22-31-93 
Саранск (8342)22-96-24 
Симферополь (3652)67-13-56 
Смоленск (4812)29-41-54 
Сочи (862)225-72-31 
Ставрополь (8652)20-65-13 
Сургут (3462)77-98-35 
Сыктывкар (8212)25-95-17 
Тамбов (4752)50-40-97 
Тверь (4822)63-31-35 
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